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LAX 600 Series

1. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Serdecznie gratulujemy zakupu narzedzia pomiarowego firmy STABILA.

Urzadzenia laserowe STABILA z serii LAX 600 to tatwe w obstudze lasery liniowe z trzema
liniami laserowymi 360° do niwelowania w poziomie i w pionie, przenoszenia/wyznaczania
katéw prostych oraz do ustawiania osi w jednej linii.

Urzadzenia laserowe sg wyposazone w uszczelniong obudowe (IP65) do uzytkowania na
placu budowy.

Urzadzenia sg wyposazone w funkcje samoniwelowania w zakresie +4°.

Pulsacyjne linie laserowe umozliwig prace na wiekszych odlegtoSciach przy uzyciu
specjalnego odbiornika liniowego STABILA. Dalsze informacje na ten temat znajduja

sie w instrukcji obstugi odbiornika liniowego.

Urzadzenia z serii LAX 600 moga by¢ zasilane wytgcznie akumulatorem litowo-jonowym
12 V z systemu CAS.

LAX 600 G:

odbiorniki musza by¢ przeznaczone do stosowania z zielonymi promieniami laserowymi.

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy wszystkich urzadzen z serii LAX 600.
Jednak promienie laserowe sg pokazane tylko w jednym kolorze.

> W razie jakichkolwiek pytafn lub watpliwoSci pomimo przeczytania instrukcji
obstugi mozna skontaktowac sie z nami telefonicznie pod numerem:

-—‘ﬂ ® 449/ 6346/309-0

Wyposazenie i funkcje:

e Pulsacyjne linie laserowe

e 1x pozioma linia laserowa 360°

e 2x pionowa linia laserowa 360°

e Kat 90° w ustawieniu poziomym i pionowym

* Funkcja lasera pionujgcego

e Tryb reczny

e Gwint do statywu 1/4”

e Walizka

e Akumulator STABILA CAS 12 V Li-Power 2.0 Ah — nie jest zawarty w kazdym zestawie

e tadowarka SC 30, 12-18V, system CAS - nie jest zawarta w kazdym zestawie

LAX 600 G:

e zzielonymi promieniami laserowymi dla lepszej widocznosci gotym okiem

2.1 Zasady bezpieczenstwa dla urzadzen laserowych

LASER
V. % \| 2

IEC 60825-1:2014

W przypadku laseréw klasy 2 w razie przypadkowego krétkotrwatego spojrzenia w wigzke
lasera ochrona oka jest zapewniona w sposdb naturalny przez odruchowe zamkniecie
powiek i/lub reakcje obronne. Jesli wigzka lasera trafi w oko, nalezy Swiadomie zamkng¢
oczy i natychmiast odwradcic gtowe od promienia laserowego. Nie patrze¢ w bezposrednia
lub odbitg wigzke. Okulary STABILA do pracy z laserem nie sg okularami ochronnymi.
Stuzg one wytgcznie do tego, aby promienie laserowe byty lepiej widoczne.

® Wigzki laserowej nie kierowac w strone innych oséb!
® Nie oSlepiac innych os6b!
® Trzymac w miejscu niedostepnym dla dzieci!

® Uzycie elementoéw obstugowych i regulacyjnych innych niz podane tutaj badz
stosowanie innych metod pracy moze spowodowac niebezpieczng ekspozycje
na promieniowanie!

2.2 Zasady bezpieczenstwa dotyczace akumulatora
litowo-jonowego

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zasady bezpieczefistwa oraz instrukcje obstugi
akumulatora litowo-jonowego.
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3. Elementy urzadzenia
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Okienko wyjsciowe  pozioma linia laserowa 360°

Okienko wyjsciowe  pionowe linie laserowe 360°
Suwak: Wt./WYt. z zabezpieczeniem
transportowym
Przycisk: pozioma linia laserowa
Przycisk: tryb reczny Wt./WYt.
Przycisk: pionowa linia laserowa
Zielona/czerwona dioda LED: stan roboczy Wt./WYt.,
akumulator

Zielona dioda LED: tryb pulsacyjny, temperatura
robocza
Przycisk: pionowa linia laserowa 90°
Przycisk: tryb pulsacyjny dla pracy

z odbiornikiem
Akumulator

Zwolnienie blokady akumulatora
Czerwony przycisk:  aktywacja wskazania pojemnoSci
Zielona dioda LED: ~ wskazanie pojemnoSci

Numer seryjny

Gwint do statywu 1/4”

Obudowa

— ochrona przed strumieniem wody i pytem zgodnie z IP65

SUB 10

Sruba przytaczeniowa 1/4”

.Otwér do zawieszenia
Powierzchnia magnetyczna

.Gwint statywu 1/4”, 5/8”

.SWB 10
.0twoér do zawieszenia
. Zacisk
.Sanie przesuwne
Sruba ustalajaca regulacji wysokosci
.Doktadna regulacja
.Sruba regulacyjna do ustawiania uchwytu
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4. Uruchamianie

4.1 Wktadanie i tadowanie akumulatora

CAS §§§T2Eh;fses Mozna stosowac wytgcznie akumulatory litowo-jonowe 12 V
2V systemu CAS ( Cordless Alliance System )!

12V Li-Power 2.0 Ah
12 V Li-Power 4.0 Ah (opcjonalnie)
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Wsuwacé akumulator w kierunku wskazywanym przez strzatke
do momentu zatrzasSniecia blokady. Akumulator musi mie¢
dostateczng pojemnoS¢. Przed pierwszym uruchomieniem
nalezy catkowicie natadowaé akumulator (zgodnie ze
wskaznikiem). Nie tadowaé ponownie catkowicie

natadowanego akumulatora.
100% Kontrola pojemnosci: nacisngé czerwony przycisk.
- — : Akumulator nie moze znajdowac sie w tadowarce.
Dooo N O oo s ’ ¢
ioda LED:

niska pojemnos¢ (<20%) — natadowaé akumulator
Nie dopuszczac do catkowitego roztadowania akumulatora.

tadowanie akumulatora:

Nalezy doktadnie przeczytac zasady bezpieczefistwa
i instrukcje obstugi akumulatora.

Zwolni¢ blokade i wyja¢ akumulator z urzadzenia laserowego.
Wtozy¢ akumulator do tadowarki. Podtgczy¢ tadowarke za
pomoca wtyczki sieciowej.

A <
g Po zakonczeniu procesu tadowania tadowarka przetacza
- |__J sie automatycznie na tadowanie konserwacyjne.

Akumulator moze pozostaé w tadowarce.
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4.2 Wtaczanie

Urzadzenie jest ustawiane w pozycji roboczej i wtgczane
suwakiem.

Laser LAX 600 / LAX 600 G uruchamia sie zawsze w trybie
poziomym i przeprowadza automatyczne samoniwelowanie.
Zielona dioda LED informuje o pracy urzadzenia.

W przypadku zbyt duzego nachylenia urza-
dzenia laserowego miga promief laserowy!
Urzadzenie laserowe znajduje sie poza
zakresem samoniwelowania i nie moze
samoniwelowac sie automatycznie.

Podczas trasowania

i ustawiania pracowac
zawsze na Srodku linii
laserowe;j!

4.3 Uruchamianie bez funkcji niwelowania

Tryb funkcji trasowania jest wtgczany wytgcznie za pomoca
przycisku ,tryb reczny”. Promiefi laserowy miga 2x co

5 sekund.

Laser LAX 600 / LAX 600 G nie znajduje sie w trybie
samoniwelowania i w tym trybie moze by¢ uzywany

tylko do zaznaczania i ustawiania!

OFF0 "OON
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5. Funkcje
5.1 Wybor funkcji lasera

Po wtgczeniu urzadzenia za pomocg suwaka mozna w
swobodnie wtaczaé rézne funkcje lasera za pomoca
przyciskéw ,,Linie laserowe”.

Aby poinformowac o tym, ze urzadzenie jest wigczone i
zabezpieczenie transportowe jest otwarte, jednoczesne
wytaczenie wszystkich linii laserowych za posrednictwem
przyciskéw ,,Linie laserowe” nie jest mozliwe. Dlatego jedna
linia laserowa pozostaje zawsze wtaczona i widoczna.
Jednoczesne wytaczenie wszystkich linii laserowych jest
mozliwe wytacznie za poSrednictwem suwaka lub w trybie
recznym z uzyciem przycisku ,,man”.

5.2 Praca z odbiornikiem

W celu wykonywania prac na wiekszych odlegtosciach lub z
odpowiednim odbiornikiem nalezy wtaczyc¢ tryb pulsacyjny.

Wskazowka:
odbiornik musi by¢ odpowiednio do pulsacyjnej linii
laserowej oraz do koloru promienia laserowego.
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6. Diody LED
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Praca z funkcjg niwelowania

Praca bez funkcji niwelowania

Praca z funkcjg niwelowania
Niska pojemnos¢ akumulatora

Praca z funkcjg niwelowania
Laser w trybie pulsacyjnym

Praca wstrzymana
Temperatura akumulatora <-20°C

Zwiekszy¢ temperature urzadzenia do
zakresu temperatury roboczej

Skontrolowaé doktadnoS¢

Praca wstrzymana
Temperatura akumulatora »70°C

Zwiekszy¢ temperature urzadzenia do
zakresu temperatury roboczej

Skontrolowaé doktadnoS¢
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Praca wstrzymana
Temperatura akumulatora »60°C

Zwiekszy¢ temperature urzadzenia do
zakresu temperatury roboczej

Praca wstrzymana
Kontrola akumulatora zakoficzona niepowodzeniem
Wymieni¢ akumulator

Praca wstrzymana
Skontaktowac sie z firmg STABILA

Akumulator CAS
Zbyt niska pojemnos¢
--> Wtozy¢ akumulator i natadowac

Dioda LED / promien laserowy Swieci Swiattem ciggtym

Dioda LED / promien laserowy miga

Dioda LED miga ze zmiang koloru
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7. Zastosowanie uchwytu SWB1o0

Laser LAX 600 / LAX 600 G mozna umiescic i ustawic na
Scianach i profilach za pomocg uchwytu SWB1o. Zacisk
umozliwia mocowanie uchwytu do profili stuzacych do
wykohczenia wnetrz. Otwér do zawieszenia umozliwia
zawieszanie na gwozdziach lub hakach.

Laser LAX 600 / LAX 600 G jest przykrecany do katownika.
Katownik jest umieszczany powierzchnig magnetyczng na
saniach przesuwnych uchwytu lub bezposrednio na
magnetycznych powierzchniach metalowych.

Za pomoca Sruby regulacyjnej nalezy zgrubnie ustawié
uchwyt w pionie, tak aby laser LAX 600 / LAX 600 G
znajdowat sie w zakresie samoniwelowania.

Po zwolnieniu Sruby zaciskowej mozna zmieni¢ wysokos¢
lasera LAX 600 / LAX 600 G 0 11 mm. Doktadna regulacja
stuzy do ustawiania doktadnej wysokoSci.



LAX 600 Series

A

>2 ' m

ceeeeeeeeeeceecccc

8. Kontrola doktadnosci

Laser LAX 600 / LAX 600 G jest zaprojektowany do
celéw budowlanych i opuscit nasz zaktad po doktadnej
kalibracji. Podobnie jak w przypadku kazdego innego
przyrzadu precyzyjnego, nalezy regularnie kontrolowac
kalibracje doktadnosci. Kontrole nalezy przeprowadza¢
zawsze przed rozpoczeciem pracy, zwtaszcza jesli
urzadzenie byto narazone na silne wstrzasy.

Kontrola pionu
Kontrola poziomu
Kontrola kata

8.1 Kontrola pionu

Kontrola 2 pionowych linii laserowych

1. Wyznaczy¢ linie odniesienia, np. za pomoca pionu.

2. Laser LAX 600 / LAX 600 G zostaje postawiony
i ustawiony w odlegtosci Y od tej linii odniesienia.

3. Linia laserowa zostaje poréwnana z linig odniesienia.

4. Na odcinku 2 m odchylenie wzgledem linii odniesienia
nie moze przekracza¢ 1 mm!

5. Te kontrole nalezy przeprowadzi¢ dla obu pionowych
linii laserowych.

<J=1=1—
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8.2 Kontrola poziomu

Kontrola poziomu poziomej linii laserowej
Urzadzenie nalezy ustawi¢ mozliwie najdoktadniej w spo-
s6b przedstawiony na ilustracji.

1. Laser LAX 600 / LAX 600 G zostaje ustawiony przed
Sciang na poziomej powierzchni lub zamontowany
na statywie w odlegtosci S wynoszacej min. 5 m
z panelem obstugi skierowanym w kierunku Sciany.

2. Wiaczyc urzadzenie laserowe i poczekaé na zakohczenie
automatycznego samoniwelowania urzadzenia.

3. Zaznaczy€ na Scianie widoczny Srodek linii laserowe;j
— pomiar 1 (punkt 1). Mozna réwniez pracowac
z odbiornikiem.

4. Obroécic cate urzadzenie laserowe 0 90°, nie zmieniajac
przy tym wysokosci lasera (tzn. nie wolno zmieniaé
potozenia statywu). Ponownie poczekaé na zakofczenie
automatycznego samoniwelowania urzadzenia.

5. Zaznaczy€ na Scianie Srodek linii laserowej (punkt 2).

6. Dwukrotnie powtdrzy¢ kroki 4 oraz 5, aby otrzymac¢
w ten spos6b punkty 3 oraz 4.

7. Jezeli r6znice pomiedzy 4 punktami kontrolnymi
z odlegtoSci 10 m nie przekraczajg 6 mm, to oznacza
to, ze zachowany jest dozwolony zakres tolerancji
urzadzenia laserowego, ktéry wynosi +0,1 mm/m.
Réwnoczesnie punkty 1 oraz 3 odpowiadajg osi X
urzadzenia, a punkty 2 oraz 4 osi Y urzadzenia.

odlegtosS¢ S od Sciany | maksymalna dopuszczalna
odlegtosé:

5m 3,0 mm
iom 6,0 mm
15 m 9,0 mm
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8.3 Kontrola kata
Kontrrola kata 90°

1. W dostatecznie duzym narozniku pomiesz-
czenia w odlegtoSci 10 m zostaje zaznaczone
oznaczenie A na podtodze.

2. Laser LAX 600 / LAX 600 G zostaje ustawiony
za pomoca punktu pionu na oznaczeniu A.

3. Laser LAX 600 / LAX 600 G zostaje ustawiony
na Sciane z pomocag linii laserowe;j.

4. Doktadnie w potowie odlegtoSci zostaje
zaznaczone oznaczenie B na podtodze.

5. Na Scianie lub na podtodze zostaje doktadnie
zaznaczony punkt C.

6. Laser LAX 600 / LAX 600 G zostaje przesta-
wiony i ustawiony za pomocg punktu pionu
na oznaczenie B.

7. Laser LAX 600 / LAX 600 G zostaje ponownie
ustawiony z linig laserowg na oznaczenie C.

8. Za pomoca linii laserowej 90° zostaje
doktadnie zaznaczone oznaczenie D na
drugiej Scianie.

Wskazowka:

w celu zapewnienia doktadnosci odlegtosci
miedzy punktami Ai B, BiCorazBiD musza
by¢ takie same

9.

Laser LAX 600 / LAX 600G zostaje obrécony
0 90°, a 1. linia laserowa zostaje ustawiona
na oznaczenie D.

10. Jak najblizej oznaczenia A zostaje zaznaczo-

na pozycja E prostopadtej 2. linii laserowe;j.

11. Nastepuje pomiar odlegtosci oznaczef A-E.

DtugoS¢ pomiesz- |Maksymalna dopuszczalna
czenia lub odcinek |odlegtos¢ miedzy punktami
miedzy punktami |AiE

AiC

iom| 3,0mm
20ml 6,0 mm
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9. Parametry techniczne
Typ lasera: LAX 600
LAX 600 G
Moc wyjSciowa:
Zakres samoniwelowania:

Doktadnosé¢ niwelowania*:
Linia laserowa:
DoktadnoSé¢ 9o°:

Akumulatory:

Czas pracy:
LAX 600
LAX 600G

Zakres temperatur roboczych:

Czerwony laser diodowy, dtugos¢ fali: 635 nm
Zielony laser diodowy,  dtugos¢ fali: 520-530 nm
<1 mW, klasa lasera 2, zgodnie z IEC 60825-1:2014

ok. +4°

+0,3 mm/m Srodek linii laserowej
+0,3 mm/m

Akumulator litowo-jonowy 12 V 2 Ah CAS
Akumulator litowo-jonowy 12 V 4 Ah CAS

<28 h
<15 h

-10°C do +40°C

Zakres temperatur przechowywania: -20°C do +63°C

Zmiany techniczne zastrzezone.

* W przypadku pracy w podanym zakresie temperatur roboczych

2022
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Landauer Str. 45 / D-76855 Annweiler
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