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Instrukcja obstugi

STABILA LA 180L to tatwe w obstudze lasery liniowe. Sa to urzadzenia samo-
poziomujace w zakresie + 5°, umozliwiajace szybkie i precyzyjne poziomowanie.
Projektowane linie poziome i pionowe umozliwiaja doktadna prace. Laser LA 180L
posiada mozliwoS¢ precyzyjnych nastaw za pomoca silniczka, pod katem 9o°.
Dzieki pulsujacym liniom laserowym prace mozna wykonywacé z duzych odlegtosci
przy uzyciu specjalnego odbiornika liniowego (-> Instrukcja obstugi odbiornika
liniowego)

StaraliSmy sie w sposéb mozliwie jasny i zrozumiaty wyttumaczy¢ zasady
postugiwania sie tym przyrzadem oraz jego funkcjonowania. Jesli jednak
bedziecie mieli Paistwo jakiekolwiek dodatkowe pytania, mozecie w kazdej
chwili skorzysta¢ z porad telefonicznych pod nastepujacymi numerami:

+49 | 6346 /309-0

Elementy urzadzenia

(1) Przetacznika selekcyjny

(1a) Klawisz : wtaczony / wytaczony

(1b) Klawisz: automatyczne poziomowanie wt./wyt. — tryb manualny

(1¢) Klawisz : linia pozioma Wt. / WYt.

(1d) Klawisz : linie pionowe Wt. / WYt.

(2) Dioda wskaznika:

(2a) Dioda zielona: funkcja robocza WEACZONE badz GOTOWE / W PORZADKU
(2b) Dioda czerwona: napigcie baterii i przekroczenie temperatury

(3a) Uwolnienie poziomych i pionowych linii laserowych

(3b) Otwér wyjsSciowy promienia pionujgcego

(4) Schowek na baterie

(5) Czes¢ gérna (pokrywa)

(6) Sruba nastawcza: precyzyjne ustawianie kierunku poziomych linii laserowych
(7) Ochrona przed uderzeniem

(8) Gwint przytgczeniowy statywu 5/8%

(9) Odbiornik REC 410 Line RF

Program recyclingowy dla naszych klientéw z UE:

STABILA zgodnie z regulacjami Europejskiej Dyrektywy w sprawie utylizacji
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oferuje program utyliza-
cyjny produktéw elektronicznych po zakoficzeniu okresu ich przydatnosci.
Doktadne informacje otrzymaja Pafistwo na stronie internetowe;j:

+49 / 6346 /309 -0



Uwaga: PROMIENIOWANIE LASEROWE

W przypadku urzadzen laserowych klasy 2 oko w UNIKAC PATRANZENIA
n 2 R P W ZRODRO SWIATKA
razie przypadkowego i krétkotrwatego zetknigcia LASER KLASY 2

z promieniem lasera chronione jest zazwyczaj Po<1mw

s . L P - L A =630-660 nm
dzieki odruchowi zamkniecia powiek i/lub reakcji odwrécenia || Rozbieznosé wiazki :
gtowy. Gdy promiefi lasera zostanie skierowany na oko, <180°_<1.5mrad
nalezy zamkna¢ oczy i natychmiast odwrécic gtowe. Nie kierowa¢ wzroku na
bezposredni lub odbity promief lasera. Okulary przeznaczone do pracy z tymi
urzadzeniami laserowymi nie sa okularami ochronnymi. Poprawiajg jedynie
widoczno$¢ Swiatta lasera. W przypadku stosowania urzeedzef do obstugi i regulacji
innych niz podane w niniejszym dokumencie badz niestosowania sie do instrukcji
obsutgi urzadzenia moze dojs¢ do narazenia na dziatanie promieniowania
laserowego ! Zmiany (manipulacje) ustawienia lasera sa niedopuszczalne. Nalezy
zachowac niniejsza instrukcje obstugi i przekazac ja kolejnemu uzytkownikowi.
Nie kierowa¢ promienia lasera na ludzi!

Przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci !

Glowne zastosowania:

Tryby pracy:

LA 180L moze by¢ stosowany 2 trybach eksploatacji.

1. jako samopoziomujacy laser liniowy 2. jako laser do oznaczania
- do niwelacji poziomej bez funkcji niwelacji.

- do niwelacji pionowej

- do pionowania

- do tworzenia katéw 90°

Tryb eksploatacji z samoniwelacja

Uruchomienie

Urzadzenie wtacza sig przyciskiem wytacznika (1a). Po wtgczeniu pojawiaja
sie prostopadte linie lasera oraz punkt pionu. Jezeli przed ostatecznym
wytaczeniem urzagdzenia wtaczona byta tylko pozioma linia lasera, przy
kolejnym wtaczeniu pojawi sie réwniez tylko pozioma linia. Laser niweluje sie
automatycznie przez caty czas migania linii laserowych (< 15 s).
Czestotliwo$¢ migania: powoli

(1a)
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(2d)

Ustawienia stylu linii:

Przycisk (1c): wtaczanie/wytaczanie poziomej linii lasera. Pozioma linie lasera
mozna wytgczy¢ tylko wéwczas, gdy wtaczona jest co najmniej jedna pionowa
linia lasera. Pozioma linig lasera mozna stosowac np. do niwelacji na dtuzszych
odcinkach lub do niwelacji poziomej elementéw budowlanych.

Przycisk (1d): wtaczanie/wytaczanie r6znych pionowych linii lasera jedna po
drugiej. Jednoczes$nie jest wtgczany lub wytaczany punkt pionu.

Pionowe linie lasera mozna wytaczac tylko po wtgczeniu poziomej linii lasera!
Po ponownym nacis$nieciu przycisku 1d wtaczane sa pionowe linie laseraw
ostatniej uzywanej konfiguracji. Poszczegdlne pionowe linie lasera stuza np.
zaznaczaniu pionowych ptaszczyzn lub wyréwnywaniu elementéw w pionie.

Laser oraz sygnalizacja LED (zielona) migajg przy zbyt duzym nachyleniu!
laser mruga -> Urza dzenie stoi zbyt krzywo

+ znajduje sie poza obszarem samo niwelacji

+ laser nie moze sie automatycznie zniwelowaé

Pionowanie:

W sposdb opisany w ustepie ,Ustawianie rodzaju linii“ wtgczyc co najmniej

2 pionowe linie lasera, pod katem 90°. Punkt przeciecia sie tych linii znajduje
sie pod punktem pionu i jest skierowany w gére, co pozwala na projektowanie
na sufit punktéw znajdujacych sie na podtodze.

Ustawianie kata 90°:

W sposdb opisany w ustepie ,,Ustawianie rodzaju linii“ wtgczy¢ co najmniej

2 pionowe linie lasera, pod katem 90°. Kat 90° mozna stosowac np. do pomiaru
katéw prostych lub do ustawiania elementéw konstrukcyjnych pod katem 9o°.
Opisany ponizej sposéb precyzyjnego ustawiania znacznie utatwia te czynnosc.




Ustawienia precyzyjne

Gorna czeS¢ mozna obréci¢ wokét osi pionowej za pomoca Sruby nastawczej o
0+ 5° Pozwala to na doktadne wyréwnanie pionowej linii lasera do linii
referencyjnej. W laserze LA-180oL ustawianie precyzyjne mozna wykonac

réwniez za pomoca odbiornika.

Praca bez funkgcji niwelacji
Przycisk (1b): funkcja niwelacji jest wytaczana. W tym trybie linie lasera migaja.
Czestotliwo$¢ migania: szybko (1b)

Kontrola kalibracji

Laser liniowy LA18oL jest przeznaczony do zastosowania na budowie. Fabrycznie
zostat ustawiony w taki sposéb, Ze jest gotowy do pracy. Jednak, jak w przypadku
kazdego innego precyzyjnego urzadzenia, nalezy regularnie kontrolowac jego
kalibracje. Przed kazdym rozpoczeciem pracy, szczegélnie jesli wczesniej
przyrzad byt narazony do silne wstrzasy, nalezy przeprowadzi¢ taka kontrole.

Kontrola pionu

1. Kontrola doktadnosci w pionie

Do przeprowadzenia takiej kontroli niezbedne jest stworzenie linii odniesienia. @
Mozna np. umocowac pion blisko Sciany. Przed tg zaznaczona @
linig odniesienia ustawia sie przyrzad laserowy (odstep y).

Pionowa linie laserowa trzeba poréwnac z linig wczesniej

zaznaczong. Odchylenie srodka linii laserowej w @
stosunku do zaznaczonej linii odniesienia nie powinno

przekracza¢ 1 mm na odcinku 2,8 m. Kontrole te nalezy

przeprowadzi¢ dla wszystkich pionowych linii lasera.

.Kontrola pionu
. Ustawic urzadzenia
. Wtaczyc urzadzenia - przycisk (1a) (a)

. Wtaczyc pionowe linie lasera - przycisk (1d). @
(1d)

S~ W NEPEN

. Ustawic¢ laser w taki sposéb, aby pionowa linia lasera byta skierowana w dét,
na punkt osi.

. Zaznaczyé potozenie krzyzyka laserowego na suficie pomieszczenia.

. Obrécié laser 0 180° i skierowa¢ pionowy strumiefi lasera ponownie w d6t,
na punkt osi.

7. Zaznaczyc¢ potozenie krzyzyka laserowego na suficie pomieszczenia.

8. Zmierzy¢ r6znice D miedzy dwoma zaznaczeniami na suficie w kierunku xiY.

Bedzie to dwukrotno$¢ faktycznego btedu.

Przy 6 m réznica nie moze przekraczaé¢ 4 mm!

aw






. Kontrola doktadnosci katowej linii pionowych:
kontrola pionowych linii lasera pod katem go°.

w

Kontrola kata 9o° |

-

. Wybraé pomieszczenie o dtugosci co najmniej 10 m. @
Na jednym kofcu pomieszczenia zaznaczy¢ punkt A na podtodze.

N

. Skierowac pionowy promiefi lasera w d6t, na punkt A. nalezy sie upewnic,
ze linia lasera 1 jest skierowana na przeciwlegty koniec pomieszczenia.

. Mniej wiecej w Srodku pomieszczenia zaznaczy¢ punkt B na podtodze.

w

4. Na przeciwlegtej $cianie lub na podtodze zaznaczy¢ punkt C.

(€.}

. Przesunac LA-180L do punktu B i ponownie skierowac linie lasera 1 na punkt C. @

6. Zaznaczyc potozenie D ustawionej pod katem prostym linii lasera 2
na podtodze.

Wskazowka:
Aby zagwarantowa¢ doktadnosé pomiaru, odlegtosci od punktu A do B,
B do CiBdoD powinny by¢ jednakowe

7. Obréci¢ LA-9oL (LA-180L) 0 90°, tak, aby linia lasera 1 byta skierowana @
na punktD.

8. Zaznaczy¢ potozenie E ustawionej pod katem prostym linii lasera 2
jak najblizej punktu A na podtodze.

9. Zmierzy¢ odcinek migedzy punktami Ai E.

Dtugos¢ pomieszczenia lub Katy 90° sg odpowiednio skalibrowane,
odcinek miedzy punktami Ai C. | jezeli odcinek pomiedzy punktamiAaE
ma nastepujaca dtugos¢:

10m | < 2,0 mm
20m | < 4,0 mm

Kontrole kata 9o° Il wykonuje sie przy uzyciu tej samej metody,
tylko z liniami lasera 2i 3
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Kontrola pozioma
1. Kontrola pozioma - Poziom linii

Do kontroli pozioma potrzebne sg 2 rownolegte Sciany w odstepie co najmniej 5 m.

1. LA18oL ustawié na réwnej, poziomej powierzchni przed $ciang A lub
zamontowac na statywie, tak, aby byt skierowany przodem do Sciany

2. Wtaczyc urzadzenia - przycisk (1a)

3. Wtaczyé pozioma linie lasera - przycisk (1c).

4. Wiaczyc pionowe linie lasera - przycisk (1d).

5. Zaznaczy¢ widoczne na Scianie A skrzyzowanie linii laserowych (punkt 1).
6. Cate urzadzenie obrdcic o 180°, nie zmieniajac wysokosci lasera.

7. Zaznaczy¢ widoczne na Scianie B skrzyzowanie linii laserowych (punkt 2).
8. Urzadzenie laserowe nalezy teraz przestawic bezposrednio przed Sciane B.
9. Tak przestawi¢ wysoko$¢ urzadzenia, aby wysoko$¢ punktu lasera

pokrywata sie z punktem 2.
10.Laser obrdci¢ 0 180°, nie zmieniajgc jego wysokosci, po to, zeby ustawic
promiefi lasera blisko pierwszego oznaczenia $ciany (krok 3 / punkt 1).

Zmierzyé pionowa odlegtoéé miedzy S |maksymalna dopuszczalna warto$é
punktem 1 i punktem 3. R6zZnica nie 5 m 1,0 mm
powinna przy tym wynosi¢ wiecej niz: 10 m 2,0 mm

15 m 3,0mm
20m 4,0mm

2. Kontrola pozioma - Pochylenie linii lasera
Kontrola linii lasera pod katem pochylenia i projekcji doktadnie na wprost.

1. Zaznaczy¢ na podtozu 3 punkty 1 - 3 co 5 m, lezace doktadnie w jednej linii.

2. Ustawic przyrzad laserowy w odlegtosci S = 5 m od linii, doktadnie przed
Srodkowym znakiem = pozycja X

. Wtaczy¢ urzadzenia - przycisk (1a)

. Wtaczyc pozioma linie lasera - przycisk (1c).

. Na wysokosci znakéw zmierzy¢ poziom linii lasera. Pomiar X1 - X3.

. Przestawic urzadzenie.

. Ustawi¢ przyrzad laserowy w odlegtosci S = 5 m od linii,
doktadnie przed srodkowym znakiem = pozycja Y

8. Na wysokosci znakdw zmierzy¢ poziom linii lasera. Pomiar Y1-Y3

N oo~ W

A1 =X1-Y1 A2 =X2-Y2 A3 =X3-Y3 S |Agesilub Ages2
Ages1 =A1-A2¢ £2mm 5m 2,0 mm
Ages2 =A3-A2¢ t2mm 7:5m 3,0 mm

iom 4,0 mm

Nalezy zwraca¢ uwage na znaki podczas obliczania !



LA-180L :

Rejestracja odbiornika REC 410 Line RF w urzadzeniu laserowym

1. Wytgczyc urzadzenie laserowe (przycisk 1a).

2. Przytrzymac wcidniete przyciski (1c) i (2d).

3. Wtaczyc urzadzenie laserowe - (przycisk 1a).

4: Urzadzenie laserowe znajduje sie w trybie rejestracji
Diody LED (czerwona i zielona) migaja naprzemiennie.

5. Nacisnac przycisk ,,Automatyczne ustawianie precyzyjne” (d)
na odbiorniku REC 410 Line RF.

6. Czerwona i zielona dioda na laserze zamigaja 3 x przez 3 sekundy.

--» Rejestracja byta skuteczna!

Wymiana baterii
Otworzy¢ schowek na baterie (4) w kierunku oznaczonym strzatka.
Nowe baterie nalezy umie$ ci¢ w schowku zgodnie z nadrukami.

Wskazéwka:
W przypadku dtuzszego okresu
nie uzywania przyrzdu nalezy

wyja¢€ z niego baterie !

4x1,5V
ogniwa mono alkalicznych,
wielko$¢ D, LR 20

lub
akumulator Stabila




Wskazania stanu eksploatacji i zgtoszenia btedu
za posrednictwem diody Swiecacej
Dioda Swieci na zielono  -» laser jest eksploatowany
Dioda Swieci nazielono - Laser niweluje sie automatycznie
+ laser mruga
Dioda mruga na zielono -y Urzgdzenie stoi zbyt krzywo
+laser mruga +znajduje sie poza obszarem samo niwelacji
+ laser nie moze sie automatycznie zniwelowacen

Dioda éwieci na czerwono ->Laser jest eksploatowany
-> Mocny spadek napiecia baterii
-> Wkrétce niezbedna wymiana baterii
Dioda $wieci na czerwono ->Laser niweluje sie automatycznie
+laser mruga ->Mocny spadek napiecia baterii
-> Wkrétce niezbedna wymiana baterii
Dioda mruga na czerwono -» Mocny spadek napiecia baterii
+lasermruga -» Urzgdzenie stoi zbyt krzywo
+znajduje sie poza obszarem samo niwelacji
+ laser nie moze sie automatycznie zniwelowaéen

Diody Swietlne migaja -> temperatura w urzgdzeniu przekracza 50°C
na czerwono + zielono -» diody lasera zostaty odtgczone w obawie przed
+ laser jest niewidoczny przegrzaniem

- nalezy przyrzad ustawic w cieniu,
aby mozna byto dalej pracowac
-> Laser jest wytgczony
Diody Swietlne migaja na Urzadzenie znajduje sie w trybie logowania
przemian na czerwono + zielono
Diody Swietlne migaja Logowanie przeprowadzone pomyslnie
3x 3 sekundy

Nie przechowywac przyrzadu w
wilgotnym otoczeniu !

W razie koniecznoSci najpierw wysuszy¢
przyrzad i opakowanie transportowe.

Nie zanurza¢ lase-
rawwodzie!

Nie odkrecac!



Konserwacja

e Zabrudzone szybki przy wyjsciu promienia laserowego pogarszaja jako$¢
promienia. Do czyszczenia nalezy uzywaé miekkiej szmatki.

® Przyrzad laserowy nalezy czyscic wilgotng szmatka. Nie spryskiwac i nie zanurzac!
Nie uzywa¢ zadnych rozpuszczalnikéw ani rozciefczaczy!

Z laserem liniowym LA180L, podobnie jak z kazdym precyzyjnym przyrzadem,

nalezy sie obchodzi¢ ostroznie i delikatnie.

Dane techniczne

Typ lasera, linie: Czerwony laser diodowy, Laser liniowy pulsujacy,
dtugosc fali 630- 660 nm

Typ lasera, punkt pionu: dtugosc fali 650- 660 nm

Moc wyjsciowa: <1mW, klasa lasera2

Zakres samoniwelacji: +5°

Doktadnos¢ niwelacji*

Srodek linii lasera: + 0,07 mm/m

Pochylenie linii lasera w poziomie: £ 0,20 mm/m
Pochylenie linii lasera w pionie: + 0,10 mm/m

Doktadnosé 9o® *

linie pionowe : +0,20 mm/m

linie pionowe i poziomie: +0,20 mm/m

Promief pionu: +0,20 mm/m

Baterie: 4 x1,5Vogniwa mono alkalicznych, wielkosé D, LR2o
Czas pracy: ok. 20 godzin (alkalicznych) 4 x 1,5 V

Zakres temperatury roboczej: -10 °C do +50 °C

Zakres temperatury -25°C do +70°C

przechowywania
* przy dziataniu w czasie podanego zakresu temperatury
Techniczne zmiany zastrzezone.
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