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1. Pouzivani v souladu s urcenim

Blahoptejeme k zakoupeni méficiho pfistroje STABILA.

STABILA LAX 60 G je snadno ovladatelny kfiZovy laser pro horizontalni a vertikalni
nivelaci. V rozsahu 4° je samonivelacni.

Pulzni laserové linie umoZiuji pracovat na vétsi vzdalenost se specialnim pfijimacem
laserové linie STABILA. Pfijimac musi byt vhodny pro zelené laserové paprsky. Dalsi
informace jsou uvedeny v navodu k pouZiti pfijimace laserové linie.

Zelené laserové linie zaruCuji optimalni viditelnost i za jasnych svételnych podminek.

Pokud byste méli po precteni navodu k obsluze dalSi dotazy, je vam k dispozici
° telefonicka poradna:

o~
& 4963463090

Vybaveni a funkce:

e Pulzni laserové linie

e 1x svisla laserova linie

e 1x vodorovna laserova linie

e Rucénirezim

e Pripevnéni pomoci magnetl z kovil vzacnych zemin
e Zavit pro upevnéni na stativ 1/4"

e (ilova deska

¢ Latkové pouzdro

LAX 60 G

2. Bezpecnostni upozornéni pro laserové pristroje

LASER
V. % N\ 2

IEC 60825-1: 2014
EN 60825-1: 2014 / A11: 2021

U laserovych pfistroji tfidy 2 je oko pfi ndhodném a kratkodobém pohledu
do laserového paprsku chranéno zaviracim reflexem vicka a/nebo reflexnim
odvracenim hlavy od zafeni. Pokud laserovy paprsek zasahne oci, musite je
zavfit a hlavu okamZzité otoCit smérem od paprsku. Nedivejte se do pfimého
ani odraZeného paprsku. Laserové bryle, které mlzete zakoupit k laserovym
pristrojim STABILA, nejsou ochranné bryle. Zajistuji lepsi viditelnost
laserového svétla.

e Laserovy paprsek nezaméfujte na osoby!
¢ Neosliujte jiné osoby!
e Vyrobek nepatii do rukou détem!

¢ Jsou-li pouzivana jina neZ zde uvedena zafizeni k obsluze a nastavovani
nebo jsou-li provadény jiné nez zde popsané postupy, mlze to vést
k vystaveni nebezpecnému zareni!
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3. Popis pfristroje

3.1 Soucasti pfistroje
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Laserova jednotka

Vystupni otvor: vodorovna a svisla laserova linie

LED dioda: provozni stav

Tlacitka: laserové linie a zapnuti/vypnuti ru¢niho reZimu
LED dioda: pulzni rezim

Tlacitka: pulzni reZim pro provoz s pfijimacem
Magneticka plocha

Posuvny spinac: zapnuti/vypnuti, mechanické zajisténi
Kryt pfihradky na baterie

Sériové Cislo

Zavit pro upevnéni na stativ 1/4"
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3x 1,5V alkalicka
AA, LR6, tuzkova
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4. Uvedeni do provozu
4.1 VloZeni/vyména baterii

Otevrete kryt pfihradky na baterie, vloZte nové baterie podle symbolu
v prihradce.

Pouzité baterie odevzdejte na vhodnych shérnych mistech!
Nevyhazujte je do smésného odpadu! Neponechavejte je

v pristroji! Nebudete-li pfistroj delsi dobu pouZivat, baterie
vyjméte!

4.2 Zapnuti

Laserovy pfistroj se nastavi do pracovni polohy a zapne posuvnym spinacem.
Laser LAX 60 G se spusti vZdy ve vodorovném reZimu a automaticky provede
vlastni nivelaci.

P¥i pfilis velkém naklonu laserového pfistroje laserovy paprsek blika!
Laserovy pfistroj je mimo rozsah samonivelace a nem(iZze automaticky
provést vlastni nivelaci.
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4.3 Uvedeni do provozu bez nivelaéni funkce

Znackovaci rezim se zapina vyhradné tlacitkem ,,Rucni rezim“. Pfi tom je
nutné tlacitko podrZet stisknuté na dobu delSi nez 2 sekundy. Laserovy
paprsek 2x blikne kazdych 5 sekund.

Laser LAX 60 G se nenachazi v samonivela¢nim reZimu a v tomto reZimu
m(Ze byt pouZit jen ke znaceni a vyrovnavani!

Pfi znaCeni a vyrovnavani vzdy pracujte na stfedu laserové linie!

5. Funkce

5.1 Vybér funkci laseru

Po zapnuti pfistroje miZete tlacitkem ,,Rucni reZim* pfepinat riizné funkce
laseru.

5.2 Prace s pfijimacem

Pro praci na vétsi vzdalenost nebo s vhodnym pfijimafem musi byt nastaven
pulzni rezim.

Upozornéni:
Pfijimac musi byt vhodny jak pro pulzni, tak pro zelené laserové linie.
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6. LED indikatory

N ) PRI <
> o LED / laserovy paprsek sviti nepferuSované
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RIS . .
LED / laserovy paprsek blika

Provoz s nivela¢ni funkci

Provoz bez nivela¢ni funkce / mimo rozsah nivelace

Provoz s nivelacni funkci
Nizké napéti baterii

Provoz s nivela¢ni funkci
Laser v pulznim rezimu

Provoz zastaven

Teplota pfistroje » 60 °C
Uvedte pfistroj do teplotniho rozmezi pro provoz

Chyba laseru
Kontaktujte servis



7. Kontrola presnosti

Laser LAX 60 G je koncipovan pro pouZiti na stavbach a vyrobu opustil
dokonale sefizeny. Jako u kazdého presného nastroje je ale nutné pravidelné
kontrolovat kalibraci pfesnosti. Kontrolu byste méli provést pfed kazdym
zahajenim prace, zejména pokud byl pfistroj vystaven silnym otfesim.

Vertikalni kontrola
Horizontalni kontrola

7.1 Vertikalni kontrola

Kontrola svislé laserové linie

1. Vytvorte referencni linii, napf. pomoci olovnice.

2. Ustavte a vyrovnejte laser LAX 60 G ve vzdalenosti Y pred tuto referencni
linii.

3. Porovnejte laserovou linii s referencni linii.

4. Nadraze 2 m nesmi byt odchylka od referencni
linie vétSinez 1 mm!

LAX 60 G 8



LAX 60 G

Maximalni pfipustny rozdil

S=5m

@

7-2 Horizontalni kontrola

Kontrola Grovné vodorovné laserové linie

Pro horizontalni kontrolu jsou nutné dvé rovnobézné stény ve vzdalenosti S
minimalné 5 m od sebe.

1.

Postavte laser LAX 60 G na vodorovnou
plochu co nejbliZ ke sténé A.

2. Nasmérujte laser LAX 60 G vystupnim otvorem na sténu A.
3. Zapnéte laserovy pfistroj.

10.
11.

12.

. Po dokonceni automatické nivelace vyznacte na sténu A viditelny k¥iz

laserovych linii. Znacka 1.

. Otocte laser LAX 60 G 0 180° a vystupnim otvorem ho nasmérujte na

sténu B. Nastavena vySka se nesmi zménit.

. Po dokonceni automatické nivelace vyznacte na sténu B viditelny kfiz

laserovych linii. Znacka 2.

Laserovy pfistroj ted’ pfemistéte bezprostfedné pred sténu B. Nasmérujte
laser LAX 60 G vystupnim otvorem na sténu B.

. Kfiz laserovych linii ted’ natoenim a zménou vysky pfesné zarovnejte se

znackou 2.

. Otocte laser LAX 60 G 0 180° a vystupnim otvorem ho nasmérujte na

sténu A. Nastavena vySka se nesmi zménit.

KFiZ laserovych linii ted natocenim pfesné zarovnejte s linii znacky 1.

Po dokonCeni automatické nivelace vyznacte na sténu A viditelny kfiz
laserovych linii. Znacka 3.

Zméfte svislou vzdalenost mezi znackami 1 a 3.

Vzdalenost S od stény |Maximéln|’ pripustna vzdalenost

5m 3,0 mm
iom 6,0 mm
15m 9,0 mm

Pfi znaceni a vyrovnavani vzdy pracujte na stfedu laserové linie!



8. Technickeé adaje

Typ laseru: Zeleny diodovy laser, vinova délka 510-530 nm
Vystupni vykon: <1mW, tfida laseru 2, podle IEC 60825-1:2014
EN 60825-1:2014 / A11:2021
Rozsah samonivelace: cca  £4°
Pfesnost nivelace*:

Laserova linie: +0,3 mm/mstfed laserové linie
Baterie: 3x 1,5 V alkalicka, tuZzkova, AA, LR6
Doba provozu: < 15 hod.

Rozsah provoznich teplot:  -10°C az +50 °C

Rozsah teplot pfi skladovani: -20°CazZ +60 °C

* PFi provozu v uvedeném rozsahu provoznich teplot

Technické zmény vyhrazeny.
Stav: 2025
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STABILA Messgerate
Gustav Ullrich GmbH

Landauer Str. 45
76855 Annweiler

Germany

www.stabila.com
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